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Gilles Emaille
Le Bourg
FR-37510 Berthenay
Tel. +33 24 74 35 875
Fax +33 24 74 35 876
gilles.emaille@wanadoo.fr
www.hirschfeld-emballages.fr

Großbritannien
UCON UK Ltd.
PO Box 2088
GB-BL6 5WS Bolton
Tel. +44 77 66 05 5270
Fax +44 87 06 22 1492
sales@ucon.co.uk
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vorkauf@vorkauf.es
www.vorkauf.es

Tschechien
OBAL Centrum s.r.o.
Veská 35
CZ-53304 Sezemice
Tel. +420 466 971 260
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info@obal-centrum.com
www.obal-centrum.com

Indien
Chamunda Pharma
Machinery PVT. LTD.
IN-Ahmedabad 382 445
Tel. +91 98 24 27 62 00
Fax +91 79 25 84 10 07
gaurav@cm1981.com
www.cm1981.com

Japan
Akatake Engineering Co., Ltd.
Shizuoka Prefecture
632 Higashishiiji Numazu
JP-Shizuoka 410-0302
Tel. +81 559 25 6666
Fax +81 559 25 6688
hagiwara@akatake.co.jp
www.akatake.co.jp

Mexiko
Dantec, S.A. de C.V.
Plutarco Elias Calles No. 1011
Col. Iztaccihuatl
MX-03520 Mexico D.F.
Tel. +52 55 55 90 67 80
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dantec@dantec.com.mx
www.dantec.com.mx
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RU-129343 Moskau
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info@gewima.ru
www.gewima.ru

Vertretungen in Europa Vertretungen außerhalb Europas

Ihr Kontakt für Sicherheit.
Immer der richtige Partner. UCON

m a d e  i n  g e r m a n y

Fließend Geschäfte machen.
Präzise Technologie für Schüttgüter. UCON

c h e m i e    |    p h a r m a    |    n a h r u n g s m i t t e l    |    b a u s t o f f e    |    k u n s t s t o f f e

Wir von UCON setzen unsere ganze Erfahrung als Spezialisten für Containersysteme dafür ein,

präzise Technologien für Schüttgüter zu entwickeln. So entstehen individuelle Produkte zum Ver-

packen, Transportieren, Mischen, Dosieren, Befüllen, Entleeren und Lagern von Schüttgütern – als

kompatible Einzelbausteine oder als komplexe Schüttgutanlage. Ein Höchstmaß an Sicherheit

und Hygiene, an Perfektion und Langlebigkeit ist dabei unser Standard mit nur einem Ziel: Ihre

Zufriedenheit. Geben Sie uns Ihre persönliche Aufgabe. Wir machen Ihr X zu einem U. UCON

Entleer- und Dosiersystem 
mittels Kegel – Typ BPK
für schwerfließende und 
klebrige Schüttgüter

Dosiersystem mittels
Vibrationsklappe – Typ BP-DOS
für hohe Dosiertoleranzen

Entleer- und Dosiersystem mittels
Transportschnecke – Typ BP-S
mit anschließendem vertikalen
Transport

Vielfalt für Ihren Produktionsfluss.
Für jedes Medium 

das richtige Schüttgutsystem. UCON 
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Manchmal ist Standard nicht genug. Hier setzt
UCON an. Entwicklung und Fertigung arbeiten bei
uns Hand in Hand unter einem Dach. So entstehen
individuelle Komplettlösungen, die den Bedürfnissen
Ihrer Schüttgüter gerecht werden. ■

Sie sind Spezialist auf Ihrem Gebiet. Ihr Produkt
verdient Perfektion ohne dabei die Wirtschaftlichkeit
und die Produktionssicherheit aus den Augen zu ver-
lieren. Darauf stellen wir von UCON uns täglich ein.
Bei jedem Auftrag aufs Neue. Denn jeder Auftrag ist
anders. Aber, keine Sorge, je spezieller es wird, desto
mehr sind wir im Element.

UCON fertigt Ihnen auch Lösungen in Form
eines Baukastensystems, welches trotz Individualität
effiziente Standardfunktionalität bietet.

UCON Containersysteme setzen Maßstäbe in
Bezug auf Neuerungen und  Weiterentwicklungen der
Kegelventil-Technologie. Die Verarbeitung von Pulver
bedeutet mehr und mehr den senkrechten Weg zu
gehen und zusätzlich die Schwerkraft zu nutzen, um
die Rohmaterialien in den entsprechenden Verarbei-
tungseinrichtungen wie Mischer, Mühlen, Siebstationen
etc. zu transportieren.

UCON Systeme arbeiten halb- oder vollauto-
matisch je nach Kundenwunsch. Staubbelastungen für
Mitarbeiter und Kreuzkontaminationen werden ver-
mieden. Exakte Dosierungssysteme befüllen Ihre Ziel-
medien über Gewichts- oder Zeittechnologien und
sorgen so für einen reibungslosen und maßgefertigten
Produktionsablauf bei absoluter Restentleerung.
UCON – YOU CAN!
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Die UCON Produktpalette deckt Ihren kompletten
Herstellungsprozess ab. Alle UCON Produkte werden
mit Schnittstellen ausgeliefert, die sich reibungslos in
Ihren Produktionsablauf integrieren lassen und somit
alle UCON Produktvorteile entfalten. ■

Transport – UCON IBC Transportcontainer sind in

allen Logistik- und Produktionsbereichen einsetzbar.

Mischen – Für die UCON Taumelmischeranlage

für 500 bis 3.000 Liter Gebinde empfehlen wir den Ein-

satz der UCON Schüttgutbehälter BPO, LBP, LNB oder BPK

als Mischcontainer. Das Produkt befindet sich von der

Dosierung bis zur Abfüllung im gleichen Behältnis. Da-

durch entsteht geringst möglicher Reinigungsaufwand.

Die Drehzahlen der Container liegen in einem Bereich

von 3-20 U/min. Die Anlage ist in einfacher, robuster

Ausführung für die Chemie und in einem pharmazeu-

tischen GMP-konformen Design lieferbar.

Dosieren – Die speicherprogrammierbare Steu-

erung der UCON-Schüttgut-Dosieranlage regelt die

Dosierung des Materials aus den Containern. Mit Hilfe

von einstellbaren Parametern kann jedes Produkt über

die drei Dosierphasen grob, mittel und fein exakt aus-

getragen und zum schnellen und sicheren Erreichen

eines Zielgewichtes optimiert werden. Eine kontinuier-

liche Materialzufuhr für nachgelagerte Prozesse wird

über einen geregelten Durchfluss pro Zeitintervall ein-

gestellt. Damit können auch Langzeitprozesse präzise

mit Material versorgt werden.

Entleeren – Die automatische UCON Entleeran-

lage gewährleistet eine atmosphärisch abgeschirmte

Abfüllung. Das Produkt bleibt frei von Umgebungsein-

flüssen und auch das Bedienpersonal wird nicht durch

das Produkt kontaminiert.

Lagerung – UCON Container bieten ein Höchst-

maß an Flexibilität und Sicherheit für Lagerung und

Zwischenlagerung.

Spezialist für exaktes Mischen,
Dosieren und Entleeren 
von Schüttgütern. UCON 

Produktionsablauf in Bestform.
Anlagentechnik maßgefertigt. UCON

UCON Kleingebindeabfüllanlage 
für Endprodukte

UCON Karton-oder 
Sackbefüllanlage

1. Vollautomatische, mobile Batch-
Verwiegung

2. Auslass mit Dosierklappe

3. Schüttgutcontainer – Typ BPK 
4. Schüttgutcontainer – Typ BP 

mit Absperrklappe und Handrad 

5. Entleerstation mit Wiegezellen 
6.Containershuttle als Dosierwagen 

mit integrierter Waage

7. Container-Taumelmischeranlage 
8. Automatische Entleeranlage

UCON bietet Ihnen:

• Experten Know-how

• After-Sales-Service

• Prozeßsicherheit

• Wirtschaftlichkeit

• Zuverlässigkeit

• Innovative Lösungen

• Flexibilität

• Baukastensysteme

• optimale Schnittstellen
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Seit über 260 Jahren steht die heutige UCON
für Qualität, Anspruch und Lösungsentwicklungen.
Wenngleich sich Produkt-Anforderungen ändern, an
unserem Werteverständnis ändert sich nichts. ■

So ist das auch in der Entwicklung von Schütt-
gutsystemen. Hier setzt UCON ihre ganze Erfahrung
als Spezialistin für IBC Containersysteme dafür ein,
perfekte, auf die Kundenbedürfnisse zugeschnittene
Lösungen aus einer Hand unter einem Dach zu ent-
wickeln und zu produzieren.

Unsere Kunden kommen aus unterschiedlichen
Branchen wie Chemie, Pharma, Nahrungsmittel, Bau-
stoffe oder Kunststoffe. So unterschiedlich wie die
Branchen sind dabei auch die individuellen Anforder-
ungen. Eines ist aber immer gleich: Keine Kompromisse
in Sachen Sicherheit und Effizienz! Staubfreiheit, Ex-
plosionsschutz, Vermeidung von Kreuzkontamination,
keine Unterbrechungen des Produktionsflusses bei
schwerfließenden Materialien und absolute Restent-
leerung sind dabei nur einige wichtige Themen.

UCON entwickelt passend für Ihre Schnittstellen
Einzelkomponenten oder Komplettlösungen „Made in
Germany“. Flexibilität und Langlebigkeit die sich
bezahlt macht. Überzeugen auch Sie sich von der
Leistungsfähigkeit unserer Schüttgutsysteme bei
einer Präsentation in unserem Service Center im ba-
dischen Hausach.

Bild unten: Staubarmes Abfüllen und Dosieren aus Container in
Kleingebinde.

Erfahrung und Know-How,
das sich für Sie bezahlt macht.
Schüttgut-Lösungen für Ihren 

optimalen Produktfluss. UCON 


